Baust eee

PtU Darmstadt:
10. Fachtagung Walzprofilieren
Februar 2017

Stanzen
ohne
Motor

Dipl. Wirtsch.- Ing. Martin Plate
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Baust eee

getestet:

u 0,5mm Stahlblech

U @7 mm Rundldécher

U >270 m/min

U ohne direkten Antrieb
U allein Uber Bandzug

Der Weg dahin é
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Baust eee

Die Unternehmen

gegrindet 1958 in Langenfeld/Rheinland als
Zulieferer fur Rotationswerkzeuge an die
damaligen Druckmaschinenhersteller am Ort
Rotative Stanzsysteme

Individuelle Materialflusssysteme
(Palettenwechsler und Férderbahnen)

Rollen, Trommeln und Walzen
Automatisierung
A 50 Mitarbeiter

A Umsatz 10 Mio. U

Baust — Lésungen fur lhre Rentabilitét . D-40764 Langenfeld . www.baust.de



Bausteee Stanz-Losungen fiur die Druckindustrie
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Bausteee KNow-how aus der Druckindustrie

Das ARe méetinziper i
fur die Seitenrand (Traktor)-Lochung von
Computerpapier und Formularen

Oben:

A Mitlaufender Stempelring auf
feststehender Achse

A Eintauchtiefe Uber Exzenter
einstellbar

unten

A Angetriebene Matrizenwelle

A Préazise Stempel und Matrizen aus =
Hartmetall (Ubergangspassung im< /=
Bereich von wenigen 0,001mm ) 4
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Bausteee Know-how aus der Druckindustrie

Das ARe mé&tinzip &ir sfit
bereits die halbe Losung fur das
Stanzen ohne Motor

A Stets ist ein Stempel im Eingriff
A Stempel wirkt wie ein Zahnrad
A Oberes Werkzeug wird sicher,

mitgenommen

A Da die Seitenrandlochung als
Traktorlochung zum Druckbild
ausgerichtet (registert) sein
muss, wird die Matrizenwelle

nach wie vor angetrieben
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Bausteee Aufbau eines Stanzeinschubs fiir Digitaldrucker

ServeMotor treibt die Unterwelle an,

Ubertriebszahnradsatz mit Beilaufer spielfrei eingestellt

Stempel auf Oberwelle, Matrizen auf der Hohlwelle unten.
Stanzbutzen werden aus der Hohlwelle tGber eine Spirale ausgetrage
abgesaugt

Rotations-
stanzen fur
Blech sind
nach dem
gleichen
Prinzip
aufgebaut
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Bausteee Stanztechnologie fur die Blechindustrie.

Aseit 1990
Rotationsstanzverfahren fur die
Bearbeitung von
Endlosmaterialien aus Metall

AMaterialien: Stahl, Edelstahl,
Aluminium, NE-Metalle,
verzinktes Band
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Baust eee THE MORE EFFICIENT WAY

Vergleich Rotationsstanzen und Hubstanzen

Rotationsstanzen Hubstanzen
_/D
7
/ ’
[ | /7]
. o
A = Stempelring
B = Blech
Kontinuierlicher Diskontinuierlicher C = Matrizenring
Blechvorschub Blechvorschub D = Stempel
E = Matrize




Bausteee THE MORE EFFICIENT WAY

Stanzen Schneiden Stanzen
Phase 1 2 3 4
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Blech
Matrize
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BCI UST eee THE MORE EFFICIENT WAY

Scherschneidverfahren

Hubstanzen (-schneiden):=

Scherschneiden mit (meist) geschlossenem Schnitt und
geradliniger Werkzeugflihrung; geeignet zum Ausschneiden
und Lochen

Rotationsstanzen (-schneiden) :=

Scherschneiden mit (meist) offenen Schnitt und rotierenden
Werkzeugen

fast ausschlief3lich zum Lochen genutzt, der Stanzbutzen ist

gekrimmt

Knabber n, Auskl i nken, Beschne



Bausteee ROtationsstanzen Vortelle

Gaktor D
Schnell

e ——

Kontinuierlich
Leise

Kompakt
EnergieEffizient

SEREERRCURS DA
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Bausteee LOsungen flr Bauprofile

Rentabilitat

I el ATrockenbau-Profile

Blechindustrie

A Rentabilitlat ]
A Einsatzber|eiflellektor-Profile
> Bauprofile
> Elektroprofile

> Rollladen- / AZahnstangen-Profile

Jalousieprofile
> Regal- / Lagertechnik

e AFenster-Profile

A Maschinen
A Fotos FE,
)‘ ..' '

S € 0 AProfile fiir Deckenunterkonstruktionen’s
,..

A Referenzen P2 o

Kunststoffindustrie

APfahle (Rebpfahl, Weinstockprofil
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Bauste..e LOsungen fiur Elektroprofile

Rentabilitat

Druckindustrie

AElektro- und Stromschienen

Blechindustrie

A Rentabilit?dat
A Einsatzberei )
e A Mutschienen

> Elektroprofile
> Rollladen- /

Jalousieprofile A Kabelkanéale

> Regal- / Lagertechnik
> Lohnprofile

A mascninen | AKabelleitern

A Fotos
A Video .
A Referenzen| ARiNNnensysteme

Kunststoffindustrie
AKabelpritschen
Alnstallationskanale

ATrennstege




Bausteee LOSungen flr Bauelemente

Rentabilitat
Druckindustrie

Blechindustrie
A rentaniliteARollladen-Welle
A Einsatzberleiche

> Bauprofile

> Elektroprofile

> Rollladen- / AJ a|OUS|en

Jalousieprofile
> Regal- / Lagertechnik

> Lohnprofile ASektionaltore ¥
A Maschinen 2
A Fotos B
A Vvideo [ o
A Referenzen AROIItore B
Kunststoffindustrie {:

AFalttore
ASchiebetore

AFeuerschutztore
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Bausteee LOsungen flr Kunststoffprofile

Rentabilitat

Druckindustrie
Blechindustrie

Kunststoffindustrie
A Rentabilit|at .
A Einsatzber G'Mabelkanale
> Bauindustrie
> Elektroindustrie

> Rollladen- /
Jalousieindustrie

> Lohnfertigung ABrUStU ngSkan ale

A Maschinen
A Fotos
A Video

A Referenzen AJnterqur_
Installationssysteme

AVerdrahtungskanéle




Bausteee AUfbau der Rotationsstanzen flr Ble

A Vorzug
A

Rotationsstanz
Einschub mit
Werkzeugen

A Abzug

3 Servoantriebe

U Melradin der
Profilieranlage
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Bausteee Grenzen der Rotationsstanzen

1. Blechdicke bis 3mm
2. Wellendurchbiegundpel breitem Blech

3. Vor-und Abzlge mussen das Blech prazise
positionieren um genaue Stanzabstande zu
erreichen.

4. ServeAntriebe, um Stanze und
Walzprofilieranlageynchron zu halten , oder
BandSchlaufe
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Bausteee LOSuUNg gesucht fur ..

Eckwinkel
Fliesenschienen
Putzwinkel
Montagebander

D PE

Gekennzeichnet durch:
U Materialdicke 0,20,8 |,
U Materialbreite 1580mm s
U Enge Lochabstande
U Mehrere Lochreihen
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Bausteee Lastenheft einer Stanze fur dinne Profi

preisgunstig

schnell

einfach integrierbar

geringerSteuerungs; oder Bedienaufwand

NS =
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Bausteee di€ LC')SUﬂg:

Stanze ohne Motor!

Der Stanzantrieb erfolgt allein Gber d&andzug
Die rotierenden Werkzeuge setzen déandzug
In Stanzkraft um.
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Bausteee Stanzen ohne Motor

Voraussetzungen:
1. stets ist mindestens ein Stempel im Eingrift
2. DieProfilieranlagédringt gentigend Zug auf

3. Das Band kann ohne Stanzantrieb durch die
Werkzeuge eingefuhrt werden
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Bausteee Stanzen ohne Motor: BRC

< <

< KKK LK KL<

Einfachster Einschub flur nur ein Produkt

Synchronisation Uber prazise aufeinander
abgestimmte Werkzeuge von ca. 600mm Umifang

Eintauchtiefe Gber Exzenter einstellbar [
.t SOKRAOLS niw X ngid
Stanzt bis zu 4 Reihen @6mm Locher "
Bandbreite maximal 80mm
Erforderliche Zugkraft 100 bis 600 N
Getestet bis Uber 200m/min ,
Maximaler Lochabstand ca. 11mm
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Bausteee Stanzen ohne Motor: BRC

Nicht optimal:

Coll einfihren durch die Werkzeuge von Hand
Locher leichverzert
Blech leichverwdlbt
Vorwiegend fur runde Locher, da dann der
{USYLISt @2Y al UNAI SY N
Stempel und Matrizenkanten missen neben k4

dem Trennen auch noch die Synchronisation de®
Werkzeuge ubernehmen und reiben aneinander_ 4
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Bausteee Noch besser Stanzen ohne MotddRYV

V Werkzeuge werden zueinander
synchronisiert mittels spielfrei eingestellter
UbertriebsZahnrader

V Patentierter Offnungsmechanismus lasst die
Werkzeuge auseinanderfahren:

V Werkzeuge leicht wechselbar
V Neuescoilist leicht einzufuhren

V Selbst im geodffneten Zustand bleiben die
Werkzeuge synchron
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Bausteee Noch besser Stanzen ohne MotddRYV

Patentierter Offnungsmechanismus*:

Der Drehpunkt des Oberteils liegt

genau im Kammbereich der

Synchronzahnrader

die Werkzeuge kénnen mehrere
Millimeter geé6ffnet werden und
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Bausteee noch besser Stanzen ohne MotddRV

< < < <

< <K<K <LK KL<

f SOKRAO1S nZo X nZyYY
Bis zu 4 Reihen @14 mm Loécher
Lochabstand maximal 15mm

CRahmen: Bandbreite unbegrer
(theoretisch),

Lochung max. 120 mm vom Ran
Erforderliche Zugkraft 100 bis 9C&
Getestet bis tber 80m/min

Stanzt auch Quadratloch

LochVerzerrung minimal e - B8
W | 3“ In Ill I ||5n If ”a“ i 171 [T |u.|| i '11(']‘ u|1u L/ 13| 1] i]l T | m | ": m 1” ;:; ; M :m

Bandstreckung minimal (<0,8% / Baus,m stanziechnolosie! Beyust cee
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Bausteee och besser Stanzen ohne MotddRYV

V Einfache Integration zwischen zwe
Profilierstichen oder unmittelbar
vor dieWalzprofilieranlage

V Seitlich zur Laufrichtung ausrichtbe?y .

Position auf Zahlradanzeige (rot)
ablesbar

V Gdf. ist ein Motor nachrustbar fur
grofRere Blechdicken, Locher oder
weitere, (variabel programmierbare
Lochabstéande
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Die beiden Rotationsstanzeinschiibe BRC

und BRV

V sind ideal zum kontinuierlich
lochen vordiinnen Blechstr
hoherLochratebel maximal
Geschwindigkeit

V sind rein mechanisch und
keinen eigenen Antrieb

V lassen sich problemlos in
Walzprofileranlagemtegrieren
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